Uszlachetniamy nature drewna

PATYNA ROZPUSZCZALNIKOWA PR-1XX, PR-2XX, PR-3XX
KARTA TECHNICZNA

Patyna rozpuszczalnikowa PR-1XX, PR-2XX, PR-3XX jest wyrobem stosowanym do patynowania
elementéow meblowych dajac efekt postarzenia (frezowane elementy). Charakteryzuje sie dobrg
odpornoscig na $wiatto (we wnetrzach), dobrg zwilzalnoscig i przyczepnoscig do podtoza.

Zakres stosowania Patyna przeznaczona jest do postarzania wyrobéw meblowych oraz elementéw dekoracyjnych.

Kolorystyka Paleta barw Patyn SOPUR o indeksach:
- PR-1XX (fatwiej Scieralna),
— PR-2XX (trudniej scieralna),
— PR-3XX (metaliczna).

Przygotowanie podtoza Powierzchnie drewniane przeznaczone do patynowania zagruntowac lakierem podktadowym,
a nastepnie przeszlifowac papierem s$ciernym nr 240-280 i usuna¢ pyt lakierniczy.

Przygotowanie wyrobu Przed pobraniem patyny z pojemnika nalezy doktadnie wymieszac catg jego zawartos¢. Operacje
mieszania nalezy prowadzi¢ do momentu catkowitego rozprowadzenia osadu z dna puszki.
Mozliwe jest mieszanie réznych odcieni patyn rozpuszczalnikowych w obrebie serii
PR-1XX i PR-2XX.

Aplikacja Zawsze dokonac¢ wybarwienia probnego celem stwierdzenia zgodnosci odcienia z oczekiwaniami.

Patyne naktada¢ réwnomiernie natryskiem pneumatycznym lub hydrodynamicznym. Po uptywie
ok. 20 min. $ciagna¢ patyne wetng stalowa. W wyniku tego patyna pozostaje w zagtebieniach,
frezach.

Nalezy unika¢ nanoszenia bardzo duzych iloéci patyny. Nadmiar moze spowodowac¢ zmniejszenie
przyczepnosci lakieru nawierzchniowego do podfoza. W celu uzyskania dobrej przyczepnosci
miedzy warstwami nalezy wszystkie operacje zwigzane z nakfadaniem i $cieraniem patyny
oraz lakierowaniem nawierzchniowym przeprowadza¢ w ciggu 8 godzin. Diuzsze przerwy mogda
spowodowac obnizenie przyczepnosci miedzywarstwowej.

Nakfadanie patyny nalezy wykonywaé w temperaturze otoczenia od 5°C do 30°C.

Suszenie Patynowane elementy suszyé w temperaturze 20°C przez okoto 20 min.
Czas schniecia zalezy od ilosci naniesionej patyny, temperatury, otoczenia, wymiany powietrza
W pomieszczeniu.
Suszenie w temperaturze nizszej nie powoduje zadnych negatywnych skutkéw, a jedynie wydtuza
czas schniecia.

Wykanczanie powierzchni Powierzchnie wybarwione nalezy pokry¢ lakierem rozpuszczalnikowym lub wodorozcienczalnym
zgodnie z instrukcjg jego stosowania.

Mycie narzedzi Acetonem.

1
Informacje zawarte w karcie technicznej maja na celu ufatwienie pracy naszych klientéw i opierajg sie na wielu badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniach praktycznych. Sag to dane
informacyjne i nie stanowia gwarancji ze wzgledu na réznorodno$¢ metod i systeméw stosowania produktéow. Tym samym nie zwalnia sie klienta z obowigzku wykonania odpowiednich préb
dostosowanych do indywidualnych potrzeb. SOPUR nie ponosi odpowiedzialnosci za wady i szkody powstate w wyniku tacznego stosowania naszych produktdéw z materialami pochodzacymi z
oferty innych producentéw, a takze w przypadku wprowadzenia jakichkolwiek innych modyfikacji.

Wszystkie dokumenty dotyczace danego wyrobu dostepne sg na zyczenie klienta, a takze na stronie internetowej.
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Parametry techniczne

Lepkosé (kubek Forda 4; 20°C) [s] ok. 10
Gestosc¢ (20°C) zalezna od typu patyny [g/cm?] 0,82-0,88
Czas schniecia (20°C) [min] ok. 20
Temperatura zaptonu [°cy -5°C
Zawartosc¢ LZO* <740 g/I.

* - Pprodukt przeznaczony do stosowania wylacznie na instalacjach spetniajacych standardy emisyjne wg rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z20.12.2005 [Dz. U 2005 260 2181].

Opakowania Opakowania blaszane o pojemnosci: 2,5l; 6l; 20l — PR-1XX i PR-2XX.
Opakowania blaszane o pojemnosci: 11; 51 - PR-3XX.

Wydajnos$¢ teoretyczna Okoto 10-12 m? z 1l, w zalezno$ci od ksztattu patynowanego elementu.

Okres gwarancji 6 miesiecy od daty produkcji (w nie otwieranych pojemnikach).

Transport W szczelnie zamknietych opakowaniach w temperaturze nie wyzszej niz 30°C.
Przechowywanie W szczelnie zamknietych opakowaniach z dala od ognia otwartego i zrédet ciepta.

Nie wystawiac¢ na dziatanie promieniowania stonecznego.

Data opracowania: 18.09.2012
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